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F6020HBDE 大包围爬坡式交换台板管激光切割机
F6020HBDE CLIMBING PALLET EXCHANGE WORKTABLE METAL AND PIPES

FIBER LASER CUTTING MACHINE WITH FULL PROTECTIVE HOUSE









名称 品牌 数量 产地

F6020HBDE-2000W 6000mm*2000mm 1套 中国

数控系统 CypCut激光切割软件 1套 中国（柏楚）

光纤激光发生器 锐科（Raycus）/ IPG（可选） 1台 中国 / 德国

光纤专用精密切割头 万顺兴(德国 Precitec技术) 1套 中国

高速伺服电机与驱动器 SCHNEIDER 4台 法国

精密齿轮齿条 KH 1套 台湾

进口气动比例阀 SMC 1套 日本

进口减速机
MOTOVARIO/NEUGART 3台 法国 /德国

进口显示器 Dell 1套 美国

工业控制计算机 BSL 1套 中国

高级专业冷水机 S&A(特域)/汉立 1套 中国

控制机柜

和激光发生器专用空调
TongFei 1套 中国

排风除尘系统 BSL 1套 中国

导轨 CSK 1套 台湾

滑台 CSK 1套 台湾



切割材料 切割厚度(mm) 切割速度（m/min) 气体

不锈钢

1 25-35

氮气

2 10--14

3 5--6.5

4 3--4

5 1.5-2.5

6 1.2--1.5

7 0.6-0.8

8 25-35

碳钢

1 10—16

氧气

2 5.0-8.0

3 3.5-4

5 2.5-3

6 1.8-2.5

8 1.6-2

10 1.2-1.5

12 1.0-1.5

14 0.6-1

16 0.6-0.8

18 0.4-0.7

1 18-24

氮气
2 7--12



铝 3 3--5

4 2--3

5 1--2

6 0.6-0.8

黄铜

1 18-24

氮气
2 7--12

3 3--5

4 2--3

5 1--2

6 0.6-0.8

切割长度 切圆管

最大直径

（mm）

切方管

最大边长

（mm）

切圆管

最小直径

（mm）

切方管

最小边长

（mm）

6米 210 105 20 20

剩余尾料 300mm

注：前卡盘电动，后卡盘气动



备注： 以上数据仅供参考，因客户所选配置不同，消耗功率存在误差，具体按照客户要求另行计算。

瓦数 激光器额定电功率 水机功率 伺服电机功率 爬坡交换机功率 风机 因子 总消耗功率

500W 1.7KW 1.5KW 5.7KW 3.7KW 1.5KW

50％

7.05KW

750W 2.5KW 1.5KW 5.7KW 3.7KW 1.5KW 7.45W

1000
W

3.5KW 1.9KW 5.7KW 3.7KW 3KW 8.9KW

1500
W

5KW 2.2KW 5.7KW 3.7KW 1.5KW 9.05KW

2000
W

6.6KW 3.1KW 5.7KW 3.7KW 1.5KW 10.3KW

3000
W

10KW 3.6KW 5.7KW 3.7KW 1.5KW 12.25kW

4000
W

13KW 5.1KW 5.7KW 3.7KW 1.5KW 14.5kW

6000
W

20KW 6.4KW 5.7KW 5.5KW 1.5KW 19.55W



1. 用空压机切割——每小时耗电 4度，实际消耗电费 5元/小时。

2.以加工 1mm碳钢板为例

用氧气切割——每小时耗气约 1.1 瓶氧气，每瓶氧气（压力 15.5MPa，纯度

99.5%）售价约 20元

则每小时辅助气体消耗为：22元/小时

3.以加工 1mm不锈钢板或铝合金板为例

用氮气切割——如果客户经常切割不锈钢板或铝合金，强烈建议客户采用液

(99.99%），液氮中罐 175KG，320 元/罐，以使用 12小时计算，320/12=26.7

元/小时。

项目 名称 耗电量（KW/小时 H）

机床主机 整机耗电 7.5KW

方案 1：

13 公斤空压机

7.5KW,实际用不到 7.5 度电，实际一

小时费电约 4度
5

方案 2：

选用氧气气体
每一小时约 22 元一小时 22

方案 3：

选用氮气气体
每一小时约 26.7 元一小时 26.7

易损耗件 易耗品 2.2 元一小时 2.2



4.其它易消耗品

保护镜片: 一月约 2片，每片 200元，计 200小时工作时间 每小时间消耗为：

（2x200）÷200=2 元/小时

切割嘴: 每个 60元，计 300小时工作时间 每小时间消耗为：

60÷300=0.2 元/小时

注：1、以上列表中的电价和气价以广州地区价格为参考，各地区价格会有所

不同，具体按照实际情况另行计算；

2、切割其它厚度的板材时辅助气体消耗会略有不同;

3、不锈钢以及铝合金断面要求不高建议使用高压空气切割降低使用成本

（断面颜色微黄）



序号 技术文件 数量 备注

1 激光保护镜片 12 片 赠送

2 铜嘴 8 个 赠送

3 陶瓷环 1 个 赠送

4 操作使用说明书 1 本 标配

5 激光切割软件 U 盘 1 套 标配

6 产品合格证 1 套 标配

7 整机装箱清单 1 份 标配

8 工具箱 1 套 标配

9 稳压器 1 个 自购

10 空压机 1 套 自购




